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SPENDERVERSCHLUSS MIT DRUCKANGETRIEBENEM FLEXIBLEM 

VENTIL 



Beschreibung 

Die Erfindung betrifft einen Behalterverschlufi, insbe- 
sondere einen AbgabeverschluS fur einen Behalter der Quetsch- 
10 bauart, der sich off net, urn ein Fluidprodukt aus dem Behalter 
abzugeben, wenn der Behalter zusammengedr^ickt wird, und der 
sich automatisch wieder schlieSt, wenn der Quetschdruck auf- 
gehoben wird. 

Fur Korperpflegeartikel wie Shampoos, Lotions usw. sowie 
15 far andere f luide Materialien wurde bereits eine Vielzahl von 
Verpackungen einschlieSlich Spenderveipackungen oder -behal- 
tem entwickelt. Die Verschlfisse ffir diese Arten von Behtl- 
tern weisen in der Regel ein flexibles, selbstabdichtendes 
Abgabeventil des Schlitztyps auf, das fiber der Behalteroff- 
20 nung angebracht ist. Wenn der BehSlter zusanunengedruckt wird, 
wird der f luide Inhalt des BehSlters iiber das Ventil abgege- 
ben. 

Obwohl die bei solchen Verpackungen verwendeten Ver- 
schiasse im allgemeinen zufriedenstellend funktionieren, be- 
25 steht doch ein Bedarf an einem verbesserten VerschluS, der 
einfacher herzustellen ist und mit geringerem Kostenaufwand 
zusammengesetzt werden kann. 

Es ware auch vorteilhaft, wenn ein solcher verbesserter 
VerschluS so konstruiert werden konnte, daS ein schnelles 
30 Herstellungsverfahren fur groSe Stuckzahlen mit einer verrin- 
gerten AusschuSguote angewendet werden kann. 

Die vorliegende Erfindung schafft einen AbgabeverschluS 
fiir die Off nung eines Behalters der Quetschbauart . Der Ver- 
schluS waist einen strukturellen Aufbau auf, der ein "Aufwol- 
35 ben" bzw. eine konvex nach oben gerichtete Deformation des 



Verschlusses verhindert, wenn er auf den Behalter aufgesetzt 
wird. Eine solche Deformation kann, wenn sie nicht minimal 
gehalten oder kontrolliert wird, zu einem nicht ausreichenden 
Festhalten des Ventils und/oder einem Abl5sen des Ventils vom 
5 VerschliiS fuhren* In extremen Fallen kann sogar das Ventil 
beim Gebrauch aus dem VerschluS herausgestoSen werden. 

In der US-A-4 749 108 ist ein Abgabeverschlufi beschrie- 
ben, der die Merkmale umfafit, die in den Oberbegrif fen der 
Anspruche 1 imd 3 angegeben sind. 
10 Urn das oben erwahnte Problem zu flberwinden,. ist der Kor- 

per des Ventilverschlusses erf indungsgemaS mit einem Mantel 
versehen, um den K5rper am Behilter festzuhalten. Der K6rper 
weist eine ringformige Kopfwand auf, die sich vom Mantel nach 
innen erstreckt, um den Abgabekanal festzulegen und um eine 
15 Einrichtung wie einen Kragen zur Aufnahme des Ventils zu bil- 
den. Der Korper weist auch biegsame Mittel auf, die eine Ver- 
schiebung der Ventilaufnahmeeinrichtung nach auBen mit einer 
minimalen Deformation ermoglichen. Das biegsame Mittel umfaSt 
einen ringformigen Kanal in der Kopfwand, der radial auSer- 
20 halb der Ventilaufnahmeeinrichtung angeordnet ist und der 
sich nach oben off net, um einen Abschnitt der Kopfwand mit 
verringerter Dicke zu bilden und damit eine Dehnung des Ab- 
schnittes zu ermoglichen, wenn die Kopfwand mit dem Behalter 
in Kontakt kommt, an den der Korper angebracht wird, Dadurch 
25 kann sich die Kopfwand in im wesentlichen ebener Konfigurati- 
on und ohne sich auszubauchen nach oben bewegen* 

Ein weiteres Merkmal der vorliegenden Erfindung ist ein 
Aufbau, der ein Abdichten des Ventils sicherstellt, wenn es 
nicht zur Abgabe des Inhalts aus dem Behalter verwendet wird. 
30 Insbesondere weist der Verschlufi ein Ventil mit einer flexi- 
blen mittleren Wand auf, die guer zu wenigstens einem Teil 
des Abgabekanals angeordnet ist und' die wenigstens einen nor- 
malerweise geschlossenen Abgabeschlitz bildet. 

Der Korper weist ein Tragorgan auf, das im Abstand unter 
35 der Mittelwand des Ventils angeordnet ist. Des weiteren ist 
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ein Deckel zur Anordnxing auf dem Korper mit einer " Schliefi- 
stellung uber dem Ventil vorgesehen. Der Deckel weist einen 
ringfonnigen Dichtungskragen auf, der mit der Mittelwand des 
Ventils an einer Stelle in Eingriff kommt, die sicfi radial 
auEerhalb des Abgabeschlitzes befindet, urn die Mittelw^d des 
Ventils gegen das Tragorgan zu drucken und um das Ventil urn 
den Schlitz abzudichten. 

Ein weiteres optionales Merkmal, das bei dem VerschluS 
vorgesehen werden kann, betrifft einen verbesserten Ventil- 
halteaufbau. Das Ventil ist dazu mit einem flexiblen Umfangs- 
flansch versehen, und am Korper erstrecken sich um wenigstens 
einen Teil des Abgabekanals in einem Abstand erste und zweite 
Klemmelemente, um den Ventilflansch einzuklemmen. Die ersten 
und zweiten Klemmelemente legen im allgemeinen gegenOberlie- 
gende, beabstandete erste und zweite Klemmflachen zum Ein- 
klemmen des Ventilf lansches fest. Wenigstens eine der Klemm-. 
flachen weist vorstehende Vorsprunge wie einen Dom oder eine 
Anzahl von Spitzen auf, die das Festhalten des Ventilf lan- 
sches zwischeh den Kleramelementen unterstutzen. 

Eine weitere optionale Ventilhaltestruktur, die bei dem 
VerschluS ebenfalls vorgesehen werden kann, erfordert auch 
ein Ventil mit einem Umf angsf lansch. Der VerschluiSkorper legt 
dabei einen Sitz zur Aufnahme des Ventilflansches und eine 
zylindrische Wand oder einen Kragen um den Ventilsitz fest, 
um die Peripherie des Ventilflansches zu umgeben und um einen 
neuartigen Haltering aufzunehmen. Der Ring ist an einem Teil 
des VerschluSk6rpers, etwa am Kragen, angebracht. Der Ring 
kommt mit dem Ventilflansch in Eingriff und halt das Ventil 
im VerschluiSkorper fest. Verschiedene Ausfiihrungsformen des 
Halteringes weisen eines oder mehrere der folgenden neuen 
Merkmale auf: 

(a) Eine Klemmflache fur den Eingriff am Ventilflansch, 
wobei die Klemmflache in einem spitzen Winkel zu einer Ebene 
liegt, die quer zum Abgabekanal ausgerichtet ist; 




(b) eine Klemmflache mit einer Anzahl von beabstandeten 
Vorspriingen; 

(c) eine Klemmflache, die dafur vorgesehen ist, dem Be- 
'haltd'r gegenuberzuliegen xind die wenigstens einen Klemmring 

5 » aufveist; 

(d) einen Kanal filr den Eingriff an einem Ende des Kra- 
gens in einrastender Beziehiing; und 

(e) einen einrastenden Eingriff mit dem Kragen an der 
AuSenseite des Ventilflansches relativ zum Behalterinneren. 

10 Viele der anderen Vorteile und Merkmale der vorliegenden 

Erfindung gehen aus der folgenden genauen Beschreibung der 
Erfindung, den Anspruchen und der anliegenden Zeichnung her- 
vor . 

15 KURZBESCHREIBDNG DER ZEIC3JNDNG 

In der anliegenden Zeichniing, die Teil der Beschreibung 
ist, werden durchgehend fflr gleiche Teile die gleichen Be- 
zugszeichen verwendet. Es zeigen: 

■ Fig. 1 eine perspektivische Ansicht einer Form des er- 
20 findungsgemafien Verschlusses, die einen optionalen Deckel in 
geschlossener Stellung auf dem VerschluiS zeigt; 

Fig. 2 eine perspektivische Ansicht des Verschlusses der 
Fig. 1 mit dem Deckel in offener Stellung; 

Fig. 3 eine Ansicht ahnlich der Fig. 2, wobei jedoch die 
25 inneren Komponenten in auseinandergezogener perspektivischer 
Anordnung gezeigt sind; 

Fig. 4 eine stark vergroiSerte Teil-Querschnittsansicht 
langs der Ebene 4-4 in der Fig. 1; 

Fig. 5 eine stark vergroSerte Querschnittsansicht langs 
30 der Ebene 5-5 in der Fig. 2; 

Fig. 6 eine stark vergroSerte Teil - Auf sicht auf die Un- 
terseite des Verschlu£deckels langs der Ebene 6-6 in der Fig. 
2; 

Fig. 7 eine stark vergroSerte Teil -Auf sicht auf den Ver- 
35 schluSkorper langs der Ebene 7-7 in der Fig. 3; 



Fig. 8 eine stark vergrdfierte Querschnittsiisicht des 
Einsatzringes ISngs der Ebene 8-8 in der Fig. 3; 

Fig 9 eine Aufsicht Ungs der Ebene 9-9 in der Fig. 8; 

Fig 10 eine Querschnittsansicht - almlich der Fig! 5, die 
5 jedoch hier ein eine mangelhafte Konstruktion eines Ve^r.- 
schluiSkSrpers ohne Ventil und ohne Haltering zeigt; 

Fig 11 eine Querschnittsansicht ahnlich der Fig. 5, De- 
doch hier mit einem entfemten Ventil, wobei die rechte Seite 
der Fig H strichliert die Ausrichtung des Verschloisses 
10 zeigt, bevor er auf einem Behllter angebracht wird w^hrend 
die linke Seite der Fig. 11 in ausgezogenen Linien die end- 
gultige Ausrichtung des Verschlusses nach dem vollst^digen 

Anbringen am Behalter zeigt; 

Fig 12 eine Teil-Querschnittsansicht im wesentlichen 

15 l.ngs der Ebene 12-12 in Fig. 13. die eine zweite Ausfuh- 
rungsform des Verschlusses mit zum Zwecke der Darstellung von 
inneren Details entfemtem Ventil und Deckel zeigt; 

Fig. 13 eine Teil-Auf sicht auf den Korper des Verschlus- 
ses der Fig. 12; . ^ -^^^^v 

20 Fig. 14 eine der Fig. 12 ahnliche Ansicht, die jedoch 

den mit detn Ventil, dem Haltering und dem VerschluBdeckel 
versehenen Verschlufikorper zeigt; 

Fig. 15 eine perspektivische Ansicht des Inneren des 
Deckels des Verschlusses der Fig. 14; 

25 Fig. 16 eine Aufsicht auf die Dnterseite einer weiteren 

Ausfuhrungsform eines Einsatzringes , der bei einer Ausfuh- 
rungsform des erfindungsgem^Sen Verschlusses vorgesehen wer- 
den kann; 

Fig. 17 eine Querschnittsansicht langs der Ebene 17^17 

30 in der Fig. 16; ^ 

Fig 18 eine Teil-Auf sicht auf den Korper emer dritten 
Ausfuhrungsform des erf indungsgemaSen Verschlusses mit zum 
zwecke der Darstellung von inneren Details entfemtem Ventil 
und Deckel; 



'Fig. ' 19 eine Teil-Querschnittsansicht langs der Ebene 
19-19 in der Fig. 18; 

Fig. 20 die perspektivische Ansicht einer weiteren, be- 
«^ vorzugten Ausfuhrungsform des erfindiingsgemaSen Verschlusses, 
5.. wobei der Verschlufikorper und der Deckel in der eingeformten 
Ausrichtung iind die intemen Komponenten in auseinandergezo- 
gener, perspektivischer Anordnung gezeigt sind; 

Fig. 21 eine vergroEerte Aufsicht auf das Halteelement 
langs der Ebene 21-21 in der Fig. 20; 
10 Fig. 22 eine Querschnittsansicht im wesentlichen langs 

der Ebene 22-22 in der Fig. 20, die jedoch den Deckel in der 
vollstandig offenen Stellung zeigt; 

Fig. 22A eine stark vergroSerte Teil -Querschnittsansicht 
des Ventilflansch-Kletninbereiches der Fig. 22; und die 
15 Fig. 23 eine der Fig. 22A ahnliche Ansicht, die jedoch 

den Deckel vollstSndig geschlossen zeigt. 

BESCHREIBUNG DER BEVORZUGTEN AUSFDHRUNGSFORMEN 
Obwohl die Erfindung in vielen * verschiedenen Formen aus- 
gefCLhrt werden kann, zeigt diese Beschreibting zusaramen mit 
der Zeichnung nur einige spezielle Foinnen als Beispiele fur 
die Erfindxing. Die Erfindung soil nicht auf die so beschrie- 
benen Beispiele beschrankt sein, xmd der Umfang der Erfindung 
wird in den anhangenden Anspruchen auf gezeigt. 

Zur leichteren Darstellung wird der erf indungsgemafie 
Verschlufi in seiner normalen (aufrechten) Betriebsstellung 
beschrieben, und Bezeichnungen wie oben, tmten, horizontal 
usw. werden mit Bezug auf diese Stellung verwendet. Der er- 
f indungsgemaSe VerschluB kann jedoch selbstverstandlich auch 
in einer anderen als der beschriebenen Orientierung herge- 
stellt, gelagert, transportiert, verwendet und verkauft wer- 
den. 

In der Zeichnung ist eine erste Ausfuhrungsform des er- 
f indungsgemafien Verschlusses in den Fig. 1-9 und 11 gezeigt,. 
sie wird in vielen dieser Abbildungen allgemein mit dem Be- 
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zugszeichen 40 bezeichnet. Der Verschlufi 40 ist dafur vorge- 
sehen, auf einem Behalter wie dem Behalter 42 (Fig. 11) ange- 
bracht zu werden, der eine durch einen Hals "44 oder eine an- 
dere geeignete Struktur gebildete Miindung oder Offnung ailf- 
5 weist. Der VerschluS 40 kann aus einem thermoplastischen Ma- 
terial hergestellt sein oder aus anderen Materialien, die zum 
Behalterinhalt kompatibel sind. 

Wie am besten aus den Fig. 1-3 ersichtlich ist, umfaSt 
der VerschluS 40 ein Gehause, eine Basis oder einen K6rper 

10 50. Bei der gezeigten Aus fuhrtmgs form schliegt das Gehause 
Oder der Korper 50 eine umlaufende Wand in der Form eines zy- 
lindrischen Mantels 52 ein. Der Mantel 52 weist an seiner In- 
nenseite ein herkommliches Gewinde 54 oder eine andere geeig- 
nete Einrichtung {z.B. nicht gezeigte Schnapprippen) fur den 

15 Eingriff mit geeignet zusammenwirkenden Mitteln wie einem Ge- 
winde 56 (Fig. 11) am Behalterhals 44 auf, um den Kdrper 50 
abnehmbar am Behalter 42 anzubringen (Fig. 11) . 

Bei der in den Fig. 1-9 und 11 gezeigten ersten Ausfiih- 
nmgsform weist der Korper 50 eine Kopfwand 58 (Fig. 2, 4, 5, 

20 7 und 11) auf, die einen geteilten Abgabekanal 62 enthalt, 
wie am besten aus den Fig. 4, 5 und 7 hervorgeht. Der Abgabe- 
kanal 62 stellt uber die BehSlterof fnung, die durch den Be- 
haiterhals 44 gebildet wird, die Verbindung zwischen dem Be- 
haiterinneren und der AuSenseite her. 

25 Wie am besten in der Fig. 11 gezeigt ist, schlieSt der 

Korper 50 einen inneren Dichtring 64 ein, der sich von der 
Dnterseite der Kopfwand 58 nach unten erstreckt und der als 
Abdichtung zum Vorstehen gegen oder in den Behalterhals 44 
hinein dient, um an einer Umfangsf ISche des Halses 44 anzu- 

30 liegen und eine dichte Abdichtung zu bewirken. 

Die Kopfwand 58 des VerschluSkorpers weist auch ein zen- 
trales Tragorgan 68 innerhalb der Abgabeoffnung 62 zum Halten 
eines Abgabeventils 70 auf, wie es genauer noch weiter unten 
beschrieben wird. 
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'D^s Tragorgan 68 besitzt eine nach oben weisende, konka- 
ve Oberflache 74 (Fig. 5 und 7), die von einer flachen, 
kreisringformigen, umlaufenden Flache 76 umgeben ist. Das 
Tragorgan 68 wird im Abgabekanal 62 durch radial verlaufende 
5 Arme 80 (Fig. 7) in Position gehalten, die sich von einem 
ringformigen Sitz- oder Ventilkleramelement 84 weg erstrecken 
(Fig. 3 und 4) • 

Die nach oben weisende Flache des Sitz- oder Klenimele- 
mentes 84 kann als SitzflSche oder Klemmflache 112 fixr den 
10 Eingriff rait dem Ventil 70 bezeichnet werden, wie es im ein- 
zelnen noch beschrieben wird. 

Die Kopfwand 58 des Verschlufikorpers legt auch eine Auf- 
nahraeeinrichtung wie einen auf warts vorspringenden, im we- 
sentlichen zylindrischen Kragen 88 zur Aufnahme. des Ventils 
15 70 wad eines Halteringes 90 fest. 

Wie in den Fig. 3 \md 5 gezeigt ist, weist das Ventil 70 
eine flexible mittlere Wand 92 auf, die sich uber wenigstens 
einen Teil des Abgabekanals im Korper 50 erstreckt. Die mitt- 
lere Wand 92 des Ventils enthalt wenigstens einen normaler- 
20 weise geschlossenen Abgabeschlitz 94. Vorzugsweise sind unter 
sich schneidenden rechten Winkeln in Kreuzform zwei solcher 
Schlitze 94 vorgesehen. Jeder Schlitz 94 erstreckt sich voll- 
standig durch die Dicke der mittleren Wand 92 . 

Die mittlere Wand 92 des Ventils wird von einem im we- 
25 sentlichen zylindrischen Abschnitt 96 umgeben, von dem weg 
sich ein Flansch 98 erstreckt. In der bevorzugten Form, die 
bei der ersten Ausf uhnmgsf orm des Verschlusses dargestellt 
ist, die in den Fig. 1-9 und 11 gezeigt ist, besitzt der Ven- 
tilflansch 98 die in der Fig. 5 gezeigte Querschnittsf orm, 
30 die als "Schwalbenschwanzf orm" bezeichnet werden kann. 

Wenn das Ventil 70 im Abgabekanal 62 des Verschlufikor- 
pers 50 angeordnet ist, ist der umlaufende Flansch 98 des 
Ventils so orientiert, daS eine Mittelebene 100 (Fig. 5) im 
wesentlichen quer zum Abgabekanal 62 festgelegt wird. Die . 
35 Dicke des Flansches senkrecht zu der Ebene ist am umlaufenden 
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radialen Rand des Flansches groSer als iimerhalb davon. Dae 
Dicke des ventilflansches 98 kann auch als mit zunehmenden 
Abstand vom umlaufenden Rand des Flansches abnehmend bezeich- 
net werden. Der Flansch 98 bildet erste und zweite Eingriffs- 
5 f lichen 101 und 102, die zu den gegenuberliegenden Seiten d^r 
Mittelebene symmetrisch orient iert sind. 

" Der Einsatzring 90 ist dafiir vorgesehen, mittels eines 
Rasteingrif fes im Kragen 88 des Korpers angeordnet zu werden, 
wie es in der Fig. 5 gezeigt ist. Dazu bildet der Kragen 88 
10 einen ringformigen Kanal oder eine ringfdrmige Ausnehmung 106 
zur Aufnahme des Ringes 90. Der Ring 90 weist. wie in der 
Fig. 5 gezeigt, im wesentlichen einen kegelstumpf formigen 
Querschnitt auf , und der Ring ist zu einer Mittelebene senk- 
recht zur Ringachse symmetrisch. Der Ring 90 kann daher ohne 
Riicksicht auf eine bestimmte Azimutausrichtung und ohne Ruck- 
sicht auf eine besondere verkehrt/richtig-Orientierung im 
Kragen 88 des VerschluSkorpers eingesetzt werden. 

Wenn der Einsatzring 90 im Kragen 88 uber dem Ventil- 
flansch 98 ange-bracht ist, wie es in der Fig. 5 gezeigt ist, 
wird das Ventil 70 wirkungsvoll im VerschluSkorper 50 gehal- 
ten. Die erste Eingrif f sflSche 101 des Ventilflansches 98 
wird durch den Einsatzring 90 f estgeklemmt , und der Einsatz- 
ring 90 kann als erstes Klemmelement mit einer ersten Klemm- 
flache 111 (Fig. 5) fiir den Kontakt mit der Ventilflanschf la- 
25 che 101 bezeichnet werden. 

Die erste Klemmflache 111 ist von der zweiten Klemmfl§- 
che 112 des VentilkSrpers beabstandet. Die beiden Klerarafla- 
chen 111, 112 sind symmetrisch an gegenuberliegenden Seiten 
der Mittelebene 100 des Ventilflansches angeordnet (Fig. 5) . 
Der Abstand zwischen den Klemmf lachen 111 und 112 ist an der 
an den Abgabekanal angrenzenden Stelle kleiner als an jeder 
Stelle auSerhalb davon. Das heiSt, daS der Abstand zwischen 
den Klemmflachen mit zunehmenden Abstand vom Abgabekanal an- 
steigt. 



20 



30 




10 



' Vorzugsweise entspricht das Oberf lachenprof il der Klemm- 
flachen 111 und 112 im wesentlichen detn Oberf lachenprof il der 
jeweils angrenzenden Ventilf lanschflache 101 bzw. 102. 

* Vorzugsweise gehen die Ventilflanscheingrif fsf lachen 101 
5 und 102 in der Richtung vom Abgabekanal weg gleichmaSig aus- 
einander, wie es durch den gezeigten konstanten Kegelwinkel 
dargestellt ist, GleichermaSen gehen vorzugsweise die beab- 
standeten Kleramflachen 111 und 112 ebenfalls in der Richtung 
votn Abgabekanal weg gleichmaSig auseinander, wie es diirch den 

10 gezeigten konstanten Kegelwinkel dargestellt ist. Vorzugswei- 
se, und wie in der Fig. 5 gezeigt, weist die erste Klemmfla- 
che 111 am Haltering 90 eine kegelstumpf formige Konf iguration 
auf , und die zweite Klemmf lache 112 am VerschluiSkoarpersitz 84 
besitzt vorzugsweise ebenfalls eine kegelstuitg^f formige Konfi- 

15 guration. 

Der in den Fig. 1-9 und 11 gezeigte neue VerschlulS weist 
eine Klemmanordnung auf, die das Ventil 70 sicher im Ver- 
schluSkorper halt, ohne daS angrenzend an die Innenf lache des 
zylindrischen Abschnittes 96 des Ventils spezielle innere 
20 . Haltestrukturen oder Halteelemente erforderlich sind. Dadurch 
kann der an die Innenflache des zylindrischen Abschnittes 96 
anschlieSende Bereich im wesentlichen offen, frei und durch- 
gangig bleiben, so dag die Behinderung des Flusses des Behal- 
terinhalts durch den Kanal 62 minimal ist, 
25 Das Ventil 70 fionktioniert in der bekannten Art. Wenn 

der Behalter 42 (Fig, 11) der Einwirkung einer auSeren Kraft 
unterliegt, wenn der Behalter also zusammengedruckt wird, urn 
seinen Inhalt abzugeben, wird das fluide Material im Behalter 
gegen das Ventil 70 gedriickt, urn den Mittelabschnitt 92 des 
30 Ventils vorubergehend zu deformieren, wodurch das fluide Ma- 
terial uber die Schlitze 94 aus dem Behalter abgegeben wird. 
Wenn das Aufbringen des auEeren Drucks auf den Behalter en- 
det, veranlaSt die dem Ventilmaterial innewohnende Elastizi- 
tat das Ventil, in seinen normalen, spannungslosen, geschlos- 
35 senen Zustand zuruckzukehren . Elastische, selbstschlieBende 
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a^i- Bind in der Fachwelt allgemein "bekannt, 
Ventile dxeeer Art smd d ^^^^ 
siehe z.B. die DS-Patente 1 607 993, 1 82b 

9 P37 795 und 3 257 046. 

J ventil TO .ann aus eine. ther.oplastis=hen Material 

verschiedenan Styrolen und chloriertan Olefinen 
t sain. Es kannen auch andare MaterlaXien verwendet 
tl tLnnisch l^rtende Mate.iaUen wia Silicon, Ha- 
turkautschuk und Ethyl en. 

tiiijs.cauu=i ^j_om Deckel 120 versehen sem. 

Der Verschlufi kann mit emem DecKej. 

Der versuA „icht verbundenes Element 

Der Deckel 120 kann ein separates, nicnt vercun 

das auf den VerschluSkorper 50 aufgesetzt und davon 
:::f ;I werdL ka^ vorzugsweise ist der Beckel 120 ^edoch 
ir Ra^ les verschlu.k5rpers 50 angebracht, wie es xn der 
pL rUeigt ist. Dieser Deckel ist dafur vorgesehen, zw.- 
en^ (1 eLr gesClossenen Stellung^ C.ig. . |^er - 

offenen Stellung (Fig. 2) im ADst.it 

dam ventil 70 hin- und hergaB=h»«*t .u werd«. 

Eai dar bevorzugtan Ausfflhrungsforn. xst dar Dactel 12 

hSuaa 50 und dam Dackel 120 ausgabildet. Das 
Sc^^Lsla-ier xa4 i.t von dar her.5-i=hen. im US-Patent 

4 403 712 ,,0 und dar Vars=hlu6k6r- 

Vorzugsweise werden der DecKex j. 
per einheitUcH a.s ainem geaigneten t.ennopla.t.s=.an Kata- 
rial geformt, etwa aus Pclypropylan Oder Polyathylen. 

»1 der vers*lu.K5rpar aua einem ^^^^^^^^^^^^^^^n 
terlal geformt wird, unteratOtzt das ^^' f^^^ 

• fA^^a^n FlSche 76 um die konkave Tragorganflache 74 den 
ringformigan "-=^e ^^^^^^ ^ u^laufanden 

Formvorgang. Es braucBt xein t.f 

Rand der konkaven FUche 74 ausgebildet- zu werden. E.n 
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Cher' spitzer Winkel ist schwierig ausziibilden und neigt zum 
Brechen . 

pie Verwendxang des separaten, einrastenden Halteringes 
, 90 erleichtert die Herstelliing des Verschlusses 40 und ver- 
einfacht das Zusammensetzen der Komponenten. Bei tnanchen An- 
wendiingen kann es wunschenswert sein, den Haltering 90 durch 
zusatzliche oder andere Mittel wie UltraschallschweiSen, Ver- 
kleben, chemisches VerschweiSen oder Reibiingsschweifien an 
seinem Platz im VerschliiSkorper 50 zu halten. 

Auf jeden Fall ist. es vorzuziehen, zwischen dem Ring 90 
und dem VerschluiSkorpersitz 84 innerhalb des umlauf enden Ran- 
des des Ventilflansches 98 einen verringerten Abstand vorzu- 
sehen. Dadurch wird ein Bereich verringerten Volumens ge- 
schaffen und die fur das Entfemen des Ventils erforderliche 
Kraft wesentlich erhoht. 

Die Ventilhaltefahigkeit des Verschlusses kann dadurch 
weiter erhoht werden, dafi wenigstens ein vorstehender Vor- 
sprung an einer der Klemmf lichen vorgesehen wird. Zum Bei- 
spiel sind bei der in den Fig. 1-9 und 11 gezeigten bevorzug- 
ten Ausfuhrungsf orm vorstehende Vorspriinge in der Form von 
Zahnen oder Spitzen 130 umlauf end in Abstanden auf der Klemm- 
f lache 112 des Verschlufikorpersitzes angeordnet . Zusatzlich 
weist die Klemmflache 112 einen gestuften Ring oder eine Ma- 
terialrippe 136 auf. Die Vorspriinge wie die zahnartigen Vor- 
sprunge, Spitzen und Ringe erhohen die Haltekraft, da sie in 
das Ventilf lanschmaterial eingebettet werden oder anderweitig 
das Ventilf lanschmaterial deformieren. Falls gewunscht, kon- 
nen solche Vorsprunge zusatzlich oder altemativ auch auf der 
Klemmflache 111 vorgesehen werden, die durch den Haltering 90 
gebildet wird. 

Wenn der VerschluS auf einen Behalter (wie in der Fig. 
11 gezeigt) aufgesetzt wird, besteht die Moglichkeit, daS der 
VerschluS deforraiert wird und sich das f estgeklemmte Ventil 
70 lockert. Dieses mogliche Problem , ist . in der Fig. 10 fur 
einen Verschlufi 40' gezeigt, der nicht wie die erf indungsge- 
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maSe, bevorzugte Ausfuhrungsf orm mit einem spezfellen Korapen- 
sationselement versehen ist. 

Der Verschlufi 40' der Fig. 10 ist mit einem vom Ver- 
schluSkorper 50', der auf einen- Beh§lter 42- aufgeschrautot 
ist, entfemten Ventil und Haltering gezeigt. Sobald der Ver- 
schluSkorper 50' an der oberen Endflache des Halses des Be- 
halters 42- anliegt, wird die Kopfwand 58- des Verschlufikor- 
pers nach oben gedruckt, so daB sie sich nach oben biegt oder 
" aufwolbt " . 

Da die Kopfwand 58' an ihrem SuSeren Umfang mit der Sei- 
tenwand oder dem Mantel des VerschluiSkorpers 50' verbimden 
ist, bewegt sich die Kopfwand 58' an Stellen, die radial in- 
nerhalb des Umfanges des VerschluiSkorpers liegen, in einem 
groiSeren AusmaS nach oben als am SuSeren Umfang des Ver- 
schluSkdrpers. Dieses "Auf wolb" -Phanomen verursacht, daS sich 
der Kragen 88' radial nach auSen erweitert, wie es in der 
Fig. 10 durch den Winkel A angedeutet ist. Dadurch vergrSSert 
sich der Durchmesser des Kragens 88' an der Vertiefung 106' 
f^r die Aufnahme des Halterings. Folglich kann sich der 
(nicht gezeigte) Haltering lockem, er kann sogar aus dem 
Kragen 88' herausgedriickt werden. Dadurch k6nnte das (nicht 
gezeigte) Ventil aus dem Verschlufi herausgestoSen werden, 

Ein Merkraal der bevorzugten Ausfuhrungsform der vorlie- 
genden Erfindung dient dazu, die «Aufw61b«-Tenden2 des Ver- 
25 schluiSk6rpers 50 zu verhindem, wenn dieser wie in der Fig. 
11 gezeigt auf einen Behalter 42 aufgesetzt wird. Das heiSt, 
dais in der Kopfwand 58 radial auSerhalb des Kragens 88 ein 
ringformiger Kanal 140 vorgesehen ist. Vorzugsweise weist der 
Kanal 140 einen V-formigen Querschnitt auf und 6f fnet sich um 
den Kragen 88 nach oben, um in der Kopfwand einen Abschnitt 
mit verringerter Dicke zu bilden. Dadurch wird eine Erweite- 
rung des Abschnittes begunstigt, wenn die Kopfwand 58 am Ende 
des Behalterhalses anliegt. 

Die rechte Seite der Fig. 11 zeigt {gestrichelt) die Po- 
sition der Kopfwand 58 vor dem Anliegen der Kopfwand 5B an 
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der ObSrseite des Behalterhalses 44. In dieser Position, be- 
vor der VerschluE 40 voll auf den Behalterhals 44 aufge- 
schraubt ist, ist die verringerte Querschnittsdicke der Kopf- 
- wand 58 unterhalb des ringformigen Kanals 140 im wesentlichen 
5 spanniangsfrei und nicht deformiert. 

Wenn jedoch das obere Ende des Behalterhalses 44 an der 
Kopfwand des Verschlusses (bei der Dichtimg 64 an der Kopf- 
wand 58) anliegt, wie es in ausgezogenen Linien auf der lin- 
ken Seite der Fig. 11 dargestellt ist, bewegt sich der Ab- 
10 schnitt der Kopfwand 58, der sich radial innerhalb des ring- 
formigen Kanals 140 befindet, mit einern wesentlich geringeren 
"Aufwolben" nach oben, da sich der Abschnitt mit verringerter 
Dicke unterhalb des Kanals 140 deformieren und verlangern 
kann. Bis zu einem gewissen Grad wirkt dies wie eine flexible 
15 Einrichtung oder ein Schamier. 

Der radial innerhalb des Kanals 140 liegende Abschnitt 
der Kopfwand 58 wird dadurch mit wesentlich geringerer Defor- 
mation nach oben gedruckt, und der Kragen 88 neigt dazu, in 
der ursprunglichen, spannungsfreien vertikalen Orientierung 
20 2U bleiben. Das heiSt, daS sich der Durchmesser der den Ring 
aufnehmenden Vertiefung 106 des Kragens 88 im wesentlichen 
nicht andert, wenn der VerschluB fest mit dem Behalterhals in 
Eingriff gebracht wird. Im Ergebnis bleibt das Ventil 70 fest 
im VerschluS 40 sitzen. 
25 . Ein weiteres Merkmal der bevorzugten Ausfuhrungsf orm des 
erf indungsgemaSen Verschlusses verhindert die unbeabsichtigte 
Abgabe des Behalterinhalts oder das Undichtwerden des Behal-* 
ters am VerschluE. Dieses Merkmal bearuht auf einem entspre- 
chenden Zusammenwirken* des VerschluSdeckels 120, des Ventils 
30 70 xuid des Tragorgans 68. 

Dazu weist der VerschluSdeckel 120, wie am best en aus 
den Fig. 2 xind 6 ersichtlich, einen ringformigen Dichtkragen 
160 auf, der an der mittleren Wand 92 des Ventils anliegt, 
wenn der Deckel 120 geschlossen ist, wie es in. der.. Fig. 4 ge- 
35 zeigt ist. Der Kragen 160 druckt die mittlere Wand 92 des 



15 



Ventils gegen das Tragorgan 68 des VerschluSk6"rpers', so daB 
das ventil um die Schlitze 94 geschlossen und abgedichtet ist 

(Fig. 2 und 3) . 

Vorzugsweise weist der Deckel 12-0 auch eine aufiere ring- 
5 formige Hulse 170 auf, die kurzer ist als der ringf5rmig.e 
Dichtkragen ISO. Der Deckel 120 besitzt des weiteren Ansatze 
172, die umlaufend um den inneren Umfang der Deckelhiilse 170 
in Abstanden angeordnet sind. Die Ansatze 172 sind mit der 
Deckelhulse 170 einheitlich ausgebildet, und jeder Ansatz 172 

10 weist eine Endflache auf, die in derselben Ebene liegt wie 
die Hiilsenendf lache . 

Die Ansatze 172 und die Hilse 170 dienen dazu, eine 
kreisringformige flache Oberfiache 178 am Umfang des Ventils 
70 nach unten zu driicken, wenn der Deckel geschlossen ist 

15 (Fig. 4). Dies tragt dazu bei, die mittlere Wand 92 des Jen- 
tils nach unten zu biegen und mit dem Tragorgan 68 in Uber- 
einstimmung zu bringen, so daS die Ventilschlitze 94 inner- 
halb des ringformigen Dichtkragens 160 wirksam abgedichtet 
sind. 

20 um sicherzustellen, daS der Dichtkragen 160 wirksam an 

der mittleren Wand 92 des Ventils angreift, weist der Dicht- 
kragen 160 vorzugsweise eine kegelstuii?>ff6rmige EndflSche 180 
auf. Die kegelstumpf formige EndflSche 180 besitzt einen Win- 
kel, der gleich dem Winkel der Tangente an die konkave Trag- 

25 orglnf lache 74 an der Stelle ist, die axial einem ausgewahl- 
ten Punkt an der Endflache ISO entspricht, wenn der Deckel 

geschlossen ist. 

Wenn der Verschlufideckel 120 of fen ist, kehrt das Ventil 
70 aufgrund der ihm innewohnenden Elastizitat in seinen ur- 
30 spriinglichen, spannungsfreien Zustand zuriick (Fig. 5) . In 
diesem Zustand weist die mittlere Wand 92 des Ventils von der 
konkaven Tragorganf lache 74 nach oben einen Abstand auf, und 
der zylindrische Abschnitt 96 des Ventils nimmt seinen ur- 
• spfiinglichen, spannungsfreien zylindrischen Zustand. an. In. 
35 diesem Zustand kann der Inhalt des Behalters durch den Abga- 
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bekanal 62 und aus dem Ventil 92 abgegeben werden, wenn der 
Druck der Flussigkeit genugend groS ist, um die elastische 
Schliefikraft des Ventils 70 zu liberwinderx- 

*Die Fig. 12-19 zeigen andere, optionale Merkmale der 
5. vorliegenden Erfindung, die anstelle einiger der vorstehend 
beschriebenen Strukturen verwendet werden konnen. Die Fig. 14 
zeigt eine Ausfuhrungsfoinn, bei der ein selbstabdichtendeS/ 
mit einem Flansch versehenes Ventil verwendet wird. Das 
Flanschventil wird generell in vereinfachten Querschnittsan- 

10 sichten dargestellt, um die Gesamt-Querschnittskonfiguration 
zu zeigen. Die jeweilige innere Konf iguration des Ventils, 
die Wanddicke, die Krummung der mittleren Wandabschnitte des 
Ventils usw. kann von jeder geeigneten Art sein, die mit dem 
gezeigten Aufbau des Ventil -Anbringungsflansches iiberein- 

15 stimmt. 

In den Fig. 12-15 ist eine zweite Aus fiihrungs form eines 
Verschlufikorpers gezeigt, bei der der VerschlxiSkorper eine 
Kopfwand 58E aufweist, die einen durchbrochenen Abgabekanal 
62E bildet (Fig. 13) . Die Kopfwand 58E umfaSt ein mittleres 
20 Tragorgan S8E, das von Armen BOE ira Abgabekanal 62E gehalten 
wird . 

Die Kopfwand 58E des Verschlufikorpers weist ein unteres 
Klemrneletnent 84E auf , das eine kegelstumpf formige Klemmflache 
112D bildet, die als unterer Sitz fur den umlaufenden Anbrin- 
25 gungsflansch 98E des selbstabdichtenden Ventils 70E dient. 

Die Kopfwand 58E des VerschlvdSkorpers weist einen zylin- 
drischen Kragen BSE mit einer nach aiifien zeigenden Rippe 9 IE 
auf . Ein Haltering 90E (Fig. 14) ist mit einer Vertiefung 93E 
versehen, die dem Kragen B8E entspricht und die damit in ein- 
30 rastendem Eingriff steht, um das Ventil 70E im VerschluSkor- 
per zu halten. Die Kopfwand 5 BE des Korpers weist auch eine 
ringformige. Vertiefung 97E (Fig. 12 und 14) auf, um den unte- 
ren Abschnitt der Wand des Ringes 90E aufzunehmen. Dadurch 
wird verhindert, daS der Ring 90E rait -dem Fingernagel oder 
35 einem Werkzeug abgehebelt werden kann. 
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Zum ted«ken der Kopf«ar>d 58E des verschluSkSrpers a« 
ventils 70E una des Halteringes 9aE ist ein neuartiger Deckel 
LoE vorgesehen. Wie In den Fig. 14 und 15 ge.axgt, weist der 
^ll 120E eine Mlse 170E euf, die ..Sen a™ zyUn*is=hen 
^sc^tt 96E dea Ventils 70E enliegt. Der Deckel 120E P.faSt 
^r^^iteren eine *n.ahl von .ich nach unten erstreckenden 
^sJen 172E, die eine =pei=hena«ige Konf iguration besxtzen 
^r^dam vcrgesehen .ind, an de. oberen Oberfl.che dee 

ventils 70E anzuliegen. 

Der Deckel 120E kann ein separates, entfembares Te.l 
sein Oder er kann am Verschlu6k6rper durch ein geeignetes 

w . K.f<..tiat sein In jedem Fall wird, wenn der Deckel 
Schamxer befestigt sexn. xn j 

120E richtig anf dem Ventil 70E (Fig. 14) aufgesetzt xst d« 
selte des zylindrischen a=schnittes 9« des VentUs d« 
^ckemise 170E dicht verschlossen, und die ^^-^^^f 
des ventils 70E wird gegen eine nach auEen gerichtete Defor- 
mation durch die insatze 172E vorgespannt. 

Das selbstabdiohtende Ventil 70E besitzt eu>e herkOMnlr- 
obe Absabevorrichtung, etwa einen Schlltz Oder Sohl.tze 
n cht gezeigt, . Durch die ^ns.tze X72E Deckels «rd :e- 
dooh ein Sffnen des Ventils nach auBen verhxndert. me Hulse 
T-,Z Lhindert des veiteren Jedes Undichtwerden des VentUs 
70E innerhalb des Deckels. 

„enn der Deckel 120E uber dem Ventil 70E 
ist, weist der Boden des Ventils 70E vo« Tragorgan 6eE des 
ver^chluekerpers nach oben einen Abstand auf. W«m der Deckel 
I'oE entfemt wird und der verschluS zur J*gabe vervendet 
"Z. " rhindert das Tragorgan .BE eine unbeabsichtigta Exn- 
wirkung auf das Ventil 70E, die das Ventil 70E zu wext xn^den 
VerschL dr^cken wOrde. In Abhingigkeit von der gewahlt^ 
genauen Ausbildung des selbstabdichtenden Ventxls 70E ka^ 
^s ventil , 70E auch in eine. nach unten 

am Tragorgan 68E gehalten werden, wenn sich der I-eckel 120E 
-in Lr geschlossenen Stellung befindet. Dabei entspr.cht dxe 
^formation des Ventils 70E im geschlossenen .ustand d,«, was 
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diestJeziiglich bei der Ausfulirungsform des Verschlusses 40 
auftritt, der in der Fig. 4 gezeigt und oben im einzelnen er- 
lautert ist. 

*' In den Fig. 16 und 17 ist eine alternative Form eines 
5. HalLteringes gezeigt, der anstelle des Halteringes 90E der 
Fig. 14 verwendet werden kann und der generell durch das Be- 
zugszeichen 9 OF bezeichnet wird. Der Ring 9 OF weist eine Ver- 
tiefung 93F zur Ausbildung der Schnapphalterung mit dem Kra- 
gen 88E des VerschluSkorpers auf. Der Haltering 9 OF umfaSt 

10 des weiteren ein sich radial nach innen erstreckendes Klemm- 
element, das eine nach unten gerichtete Kleiraaflache lllF bil- 
det. Die Klemmflache lllF weist eine Anzahl von Zahnen oder 
Spitzen 115F auf. Wie am besten in der Fig. 16 zu sehen ist, 
sind die Spitzen 115F in zwei konzentrischen Kreisen angeord- 

15 net. In jedem der Kreise sind die Spitzen 115F in Umfangs- 
richtung beabstandet. Die Spitzen 115F des auSeren Kreises 
sind relativ zu den Spitzen 115F des inneren Kreises ver- 
setzt. 

In den Fig. 18 und 19 ist eine dritte Ausfiihrungsform 
20 des Verschlusses gezeigt, bei der die Kopfwand des Korpers 
durch das Bezugszeichen 58G bezeichnet wird. Die Kopfwand 58G 
ist dafur vorgesehen, ein geeignetes, selbstabdichtendes, mit 
einem Flansch versehenes Abgabeventil (nicht gezeigt) aufzu- 
nehmen, etwa das Ventil 70E, das in der Fig. 14 dargestellt 
25 ist. 

Der Mittelabschnitt der Kopfwand 58G ist dem der in der 
Fig. 13 gezeigten Ausfuhrungsform ahnlich und weist einen 
durchbrochenen oder geteilten Abgabekanal 62G auf, durch den 
eine Flussigkeit um ein mittleres Tragorgan 68G herum abgege- 
30 ben werden kann. Das Tragorgan 68G ist mittels Armen 80G mit 
einem unteren Klemmelement 84G verbunden. Das untere Klemm- 
element 84G weist eine nach oben gerichtete Klemmflache 112G 
auf, die an der Unterseite des selbstabdichtenden Ventilflan- 
sches (nicht- gezeigt) anliegt. - - 
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* H n;RG des VerschluSkorpers umfafit" feinen itn 
bezeichnet. Der verse werden, der eine 

CSS r.r^i £r.rr 11" 

einem anderen Material hergestellt sem, das 
halterinhalt vertragt. ^^^^^ 
Der VerschluS 40J weist em Gehause, em _ 

.oj auf Bei der gezeigten Ausfmmingsform umfaSt 

bar am Behilter zu befestigen. 

Der Karper 50. weist eine -Pfwand S ^ ^^'^X^s..! 
aie einen ^gabeKanal 62. (Pig- 20) '^^^^f^^^^^^^^ 

stent die verbindung zwxschen de. Behalter 
der Aufienseite aber die Behalterof fnung her, 
Behalterhals gebildet wird. ^^^^ 

Die Kopfwand 58 J des Verschlusses umfaSt aucft ea 
r ! . der Form eines Innenf lansches 59 urn die Ab- 
Klemmelement xn der Form em ^eichen, elastischen 

gabe6ffnuBg 62J zum Festklemmen ernes wexcne 
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Abgabfeventlls 70 J, das genauer spater beschrieben wird. Das 
erste Kleramelement oder der Flansch 59J besitzt eine erste, 
nach unten weisende Klemmflache lllJ. Die Klemmf lache lllJ 
* kanii''' als Sitz bezeichnet warden, sie weist vorzugsweise Vor- 
5 spirunge in der Form scharfer kreisformiger Ringe 115 J auf, 
Bei der bevorzugten Ausfuhrungsform sind zwei konzentrische 
Ringe 115 J mit gleichem Querschnitt vorgesehen, die jeweils 
eine vorspringende Hohe im Bereich von etwa 0,018 cm (0,007 
Zoll) bis etwa 0,030 cm (0,012 Zoll) besitzen- Das Quer- 
10 schnittsprof il eines jeden Ringes ist ein SO^-SO^^-gO'^-Drei- 
eck, bei dem sich der 60®-Winkel am auSeren vorspringenden 
Ende des Ringes befindet. 

Wie in den Fig. 20 imd 22 gezeigt, ist das Abgabeventil 
70 J im Verschliifikorper 50J. untergebracht. Das Ventil 70 J ist 
15 im wesentlichen mit dem Ventil 70 der oben anhand der in den 
Fig. 1-9 und 11 beschriebenen ersten Ausfuhrungsform iden- 
tisch. Insbesondere weist das Ventil 70 J eine flexible mitt- 
lere Wand 92 J auf , die sich quer zu wenigstens einem Teil des 
Abgabekanals 62 J im Korper 50 J erstreckt. Die mittlere Wand 
20 92J des Ventils enthalt wenigstens einen normalearweise ge- 
schlossenen Abgabeschlitz 94 J. Vorzugsweise sind unter sich 
schneidenden rechten Winkeln zwei solcher Schlitze 94 J vorge- 
sehen, urn ein Kreuz zu bilden. Jeder Schlitz 94 J erstreckt 
sich vollstandig durch die Dicks der mittleren Wand 92J. 
25 Die mittlere Wand 92J des Ventils ist von einem im we- 

sentlichen zylindrischen Abschnitt 96J umgeben, von dem weg 
sich ein Flansch 98 J erstreckt. Bei der bevorzugten Form be- 
sitzt der Ventilf lansch 98 J die in der Fig. 22A gezeigte 
Querschnittsform, die als "Schwalbenschwanzform" bezeichnet 
30 werden kann. 

Wenn das Ventil 70 J im Abgabekanal 62 J des VerschluSkor- 
pers 50 J angeordnet ist, ist der umlaufende Flansch 98 J des 
Ventils so orientiert, daS eine Mittelebene 100 J (Fig. 22A) 
im wesentlichen quer zum Abgabekanal 62J festgelegt wird. Die - 
35 Dicke des Flansches 98 J senkrecht zu der Ebene ist am umlau- 
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fenden radialen Ra^d de. Flansches grcSer als innerialb da- 
von. Die Dicke des Ventilflansches 96J kann auch als mit zu- 
nehnenden tostand vom umlaufenden Rand des Flaiisches abneh- 
„end bezeichnet warden. Der Plansch 38. bildet erste^d 
zweite Eingriffsflichen lOlJ >md X02J. die den gegenuber.- 
liegenden Seiten der Mittelebene lOOJ -^^"^-'^ J)'^,^^ 
vorzugsweise ist die erste und die zweite E.ngr.£fs£lache 
lOlJ und 102J jeweils unter einem winkel vcn etwa 22' relatxv 
zur' Mittelebene lOOJ ausgerichtet. , 

Bin zweites ne-.element in der Form eines Einsatz- 
Halteringes 90J ist dafto vorgesehen, mittele einer Sohnapp- 
halterung in, Kragen 51J das K6rpers eingesetzt zu warden, wie 
es in der Pig. 22A gezeigt ist. Dazu weist der Kragen 51J ei- 
nen kreisringf 6r»igen Kanal Oder eine JcreiaringfSr^ge Ver- 
tiefung 106J zur Aufnahme des Ringes 90 auf . Der Ring 90J be- 
sitzt einen umlaufenden Flansch 99J, der so geformt ist, da£ 
er von der ringfSrmigen Vertiefmg 106 J des Kragens aufgenom- 
„en wird mad dazu paiSt. TO das Zusannensetzen zu veremfa- 
chen ist der Flansoh 99J vorzugsweise etwas elastisch, um 
das Einsatzen des Einges 90J in den Krag«. 51J des VerschlnE- 

korpers zu erleichtem. , , . 

Der Ring 90J weist einen im wesentliohen zylindrisohen 
inneren Diohtring oder Kragen 64J auf, der von der O'Jterseite 
des Ringes 90J nach unten vorsteht und der als Jbdichtung 
durch vorstehen an oder in den Hals des Behalters (nicht ge- 
zeigt) dient. Der Kragen 64 J liegt an einer Wfangsf laohe des 
BehSlterhalses an, urn eine gute Sbdichtung zu bewirken. 

Der Ring 90J umfafit eine Kle»m.and oder ein Klemnelen«nt 
84J (Fig. 22A) , das sioh zwischen dem SuBeren Flansch 99J und 
dem inneren Kragen 64 J erstrecht. Die nach oben zeigende 
OberflSohe der Wand oder des Elementes 84J kann als Sitz oder 
ale zweite KleMnfUche 112 J far den Eingriff mt dem VentU 
70J bezeichnet werden, wle es in. einzelnen sp»ter noch be- 
schrieben wird. 
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'Vorzugsweise sind umlaufend in Abstanden auf der Klemm- 
flache 112J nach oben vorstehende Vorsprunge in der Form von 
Zahnen oder Spitzen 130J vorgesehen. Bei der gegenwartig be- 
- vor2ugten AusfCihrungsform sind uber die ringformige Klemmfla- 
5. che 112 J in gleichen Abst&aden zwolf solcher Spitzen 130 J 
verteilt. Jede Spitze hat eine Hohe im Bereich von etwa 0,018 
cm (0,007 Zoll) bis etwa 0,030 cm (0,012 Zoll) . 

Innerhalb der Spitzen 130J ist vorzugsweise noch ein 
Ring 131J vorgesehen. Der Ring 131J besitzt vorzugsweise die 
10 gleiche Querschnittsform und die gleichen Querschnittsabmes- 
sungen wie die Ringe 115J auf der ersten KleramflSche lllJ des 
Kdrpers. Bei dem gegenwSrtig betrachteten Produkt ist der 
Durchmesser des inneren Ringes 115 J etwa 1,43 cm (0,562 
Zoll), der Durchmesser des auSeren Ringes 115 J etwa 1,59 cm 
15 (0, 626 Zoll), der Durchmesser der zweiten Klemmflache des 
Ringes 131J etwa 1,42 cm (0,559 Zoll), und die nach oben vor- 
stehenden ZShne 130 J sind auf einem Kreis mit einem Durchmes- 
ser von etwa 1,58 cm (0,623 Zoll) angeordnet. 

Der Einsatzring 90J ist zu seiner Vertikalachse symme- 
20 trisch und kann daher im Kragen 51J des Korpers ohne Ruck- 
sicht auf eine bestimmte Azimutorientieriing eingesetzt wer- 
den. Wenn der Einsatzring 90 J im ICragen 51J unter dem Ven- 
tilflansch 98 J angebracht ist, wie es in der Fig. 22A gezeigt 
ist, wird das Ventil 70 J wirkungsvoll im VerschlufikSrper 50 J 
25 gehalten. Die erste KlemmflSche lOlJ des Ventilflansches 98 J 
wird durch die erste Klemmflache lllJ des VerschlufikSrpers 
f estgekleramt . Die zweite Klemmflache 102J des Ventilflansches 
98J wird durch die zweite Klemmflache 112J des Einsatzringes 
90 J f estgekleramt . 
30 Die erste Klemmflache lllJ weist von der zweiten Klemm- 

flache 112 J einen Abstand auf. Die beiden Klemmflachen lllJ 
und 112J sind bezuglich der gegenuberliegenden Seiten der 
Mittelebene lOOJ des Ventilflansches symmetrisch angeordnet 
(Fig. 22A) . Der Abstand zwischen den Klemmflachen lllJ und' 
35 112J ist an der dem Abgabekanal angrenzenden Stelle kleiner 
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Das Ventil 70J fiinktioniert auf die gleiche Weise wie 
das Ventil 70, das oben anhand der in den Fig. 1-9 und 11 ge- 
zeigten ersten Ausfiihrungsfonn beschrieben wurde. Das Ventil 
^ 70 J 'kann aus den gleichen Materialien hergestellt sein, wie 
, es pben beziiglich des Ventils 70 der ersten Aus ffllmings form 
angegeben ist. 

Vorzugsweise ist der VerschluS 40 J mit einem Deckel 120 J 
versehen. Der Deckel 120 J kann ein separates, nicht verbxinde- 
nes Element sein, das auf den VerschluiSkorper 50J aufgesetzt 
und davon entfemt werden kann. Vorzugsweise ist der Deckel 
120 J jedoch am Rand des Verschliifikdrpers 50 J angebracht, wie 
es in der Fig. 20 gezeigt ist. Der Deckel 120 J ist dafiir vor- 
gesehen, zwischen (1) einer geschlossenen Stellung (Fig. 23) 
uber der oberen VerschluE-Kopfwand 58J und dem Ventil 70J und 
(2) einer offenen Stellung (Fig. 22) ira Abstand von der Kopf- 
wand 58 J und dem Ventil 70 J hin- und hergeschwenkt zu werden. 

Vorzugsweise werden der Deckel 12 0 J und der VerschluiS- 
korper 50J einheitlich aus einem geeigneten thermoplastischen 
Material gefoormt, etwa aus Polypropylen oder Polyethylen. Bei 
der bevorzugten Aus fiihrungs form ist der Deckel 120J mit dem 
VerschluSkorper 120 J durch geeignete Mittel verbunden, etwa 
durch ein herkommliches bewegliches Filmschamier 124J, wie 
es in den Fig. 22 und 23 gezeigt ist. Ein solches Schamier 
124 J wird einstuckig mit dem VerschluSgehause 50 J und dem 
Deckel 120 J ausgebildet. 

Der Deckel 120J kann durch einen Pafisitz in der in der 
Fig. 22 gezeigten vollstandig offenen Stellung gehalten wer- 
den. Das heiSt, daS der VerschluSkorpermantel 52 J eine Aus- 
nehmung 123 J aufweist, die sich zur Aufienflache des Mantels 
hin dffnet. Der Deckel 120J weist einen entsprechenden Vor- 
sprung 125 J auf, der in den Schlitz 123 J gedriickt werden 
kann, wenn sich der Deckel 120J in der vollstandig geoffneten 
Stellung befindet, wie es in der Fig. 22 gezeigt ist. Die 
Wande des Schlitzes 123J und/oder des Vorsprungs 125J sind 
genugend elastisch, urn einen PaSsitz zu ermoglichen. Wenn der 
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Deckel 120J vollstandig geoffnet ist, wie es der Fig. 22 ge- 
zeigt ist, kann so der Behalter zur 2U.gabe seines Inhalts um- 
gedreht werden, ohne daS der Deckel 120J nach vome ^in den 
Abgabestrom hineinfallt. 
5 Ein Merkmal der bevorzugten Ausfuhrungsf orm des fxfxn- 

dungsgemai^en Verschlusses verhindert die 

gabe des Behalterinhalts oder das Undichtwerden des Behalters 
am Verschlu£. Dieses Merkmal beruht auf einem entsprechenden 
Zusammenwirken des VerschluSdeckels 120 J, des Ventils 70J und 

10 des Tragorgans 68 J. , ^. „ 

Dazu weist der VerschluSdeckel 120J, wie am besten aus 
den Fig. 20, 22 und 23 ersichtlich ist, einen ringformxgen 
Dichtkragen 160J auf, der an der mittleren Wand 92J des Ven- 
tils anliegt, wenn der Deckel 120J geschlossen ist, wie es xn 
der Fig. 23 gezeigt ist. Der Kragen 160J druckt die mittlere 
wand 92J des Ventils gegen das Tragorgan 68J des VerschluS- 
korpers, so daS das Ventil urn die Schlitze 94 J geschlossen 
xind abgedichtet ist (Fig- 20). 

Vorzugsweise weist der Deckel 120J auch eine auSere 
ringformige Hulse 170 J auf, die kirzer ist als der ringformx- 
ge Dichtkragen 160J. Der Deckel 120J besitzt des weiteren An- 
satze 172J (Fig. 20), die umlaufend urn den inneren Umfang der 
DeckelhQlse 170J in AbstSnden angeordnet sind. Die Ansatze 
172 J sind mit der Deckelhxilse 170 J einheitlich ausgebildet, 
und jeder Ansatz 172J hat eine Endflache, die in derselben 
Ebene liegt wie die Hulsenendf lache . 

Die Ansatze 172J und die Hiilse 170J dienen dazu, exne 
ringf6rmige flache Oberfltche 178J am Umfang des Ventils 70J 
nach unten zu drucken, wenn der Deckel geschlossen ist (Fxg. 
23). Dies tragt dazu bei, die mittlere Wand 92J des Ventxls 
nach unten zu biegen und mit dem Tragorgan 68J in 
stimmung zu bringen, so daS die Ventilschlitze 94J xnnerhalb 
des ringformigen Dichtkragens 160 J wirksam abgedichtet sxnd. 

Um sicherzustellen, dafi der Dichtkragen 160J wirksam an 
der mittleren Wand 92 J des Ventils angreift, weist der Dxcht- 
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kragen 160 J vorzugsweise eine kegelstumpf f ormige Endflache 
180J auf . Die kegelstumpf f ormige Endflache 180J besitzt einen 
Winkel, der gleich dem Winkel der Tangente an die konkave 
Tragorganflache 74 J an der Stelle ist, die axial einem ausge- 
5, wahlten Punkt an der EndflSche 180 J entspricht, wenn der 
Deckel geschlossen ist. 

Wenn der VerschluSdeckel 120J of fen ist, kehrt das Ven- 
til 70J aufgnind der ihm innewohnenden Elastizitat in seinen 
ursprunglichen, spannungsfreien Zustand zuriick (Fig. 22) . In 
10 diesem Zustand hat die mittlere Wand 92J des Ventils von der 
konkaven Tragorganf lache 74 J nach oben einen Abstand (Fig, 
22) , und der zylindrische Abschnitt 96J des Ventils nimmt 
seinen ursprunglichen, spannungsfreien zylindrischen Zustand 
an. In diesem Zustand kann.der Inhalt des Behalters durch den 
15 Abgabekanal 62 J (Fig. 20) und aus dem Ventil 92 J abgegeben 
werden, wenn der Dmick der Flussigkeit genugend grofi ist, um 
die elastische SchlieSkraft des Ventils 70 J zu uberwinden, 

Bei einem bevorzucften Verfahren zum Herstellen des Ver- 
schlusses 40 J werden der VerschliilSkdrper 50 J und der Deckel 
20 120 J aus Polypropylen in der in der Fig. 20 gezeigten Orien- 
tierung als zusammenhangende St3ruktur ausgeformt. Wenn der 
VerschluiS 40 J aus der Form (nicht gezeigt) ausgestoBen wird, 
wird der Deckel 120J von der Form in die vollstandig ge- 
schlossene Stellung (Fig. 23) gebracht. Dann wird das Ventil 
25 70 J gegen den geschlossenen Deckel 120 J und gegen die Klemm- 
f lache lllJ in seine Position eingesetzt. Daraufhin wird der 
Haltering 90J in die Schnapphalterung im Kragen 51J des Ver- 
schluiSkorpers eingesetzt, so dafi das Ventil 70 J fest einge- 
klemmt ist. Der Verschlufi 70 J ist dann bereit^ um auf einen 
30 passenden Behalter aufgesetzt zu werden. 

Vorzugsweise ist auch der Haltering 90 J aus einem geeig- 
neten thermoplastischen Material geformt. Das Vorsehen der 
flachen ringf oormigen Flache 76J um die konkave Tragorganf la- 
che 74 J unterstutzt den Formvorgang. Es ist am umlauf enden - 
35 Rand der konkaven Flache 74 J kein spitzer Winkel auszubilden. 
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Ein spitzer Winkel ist schwierig zu formen und neigt zum Bre- 
chen. 

Die Verwendung des separaten, von unten her. einsetzba- 
■ ran einschnappenden Halteringes 90J vereinfacht die iferstel- 
5 lung des Verschlusses 40 J und erleichtert den Zusammenbau der 
Einzelteile. Fur manche Anwendungen kann es wtoschenswert 
sein, durch zusatzliche oder andere Mittel wie Ultraschall- 
schweiSen, Verkleben, chemisches Aufschmelzen oder Reibungs- 
schweifien den Haltering 90J an Ort und Stelle zu halten. 

10 Es ist in jedem Fall vorzuziehen, zwischen dem Ring 90 J 

und dem Sitz llU des VerschluSkorpers innerhalb vom umlau- 
fenden Rand des Ventilflansches 98J einen verringerten Ab- 
stand vorzusehen. Dadurch ergibt sich ein Bereich mit verrin- 
gertem Volumen, und zum Entfemen des Ventils ist eine we- 

15 sentlich hohere Kraft erforderlich. 

Die Ventilhaltefahigkeit des Verschlusses wird durch das 
Vorsehen der vorstehenden Ringe 115J auf der Klemmfiache lllJ 
des VerschluiSkorpers und durch die Ringe 131J und die Spitzen 
130 J auf der Ring-Kletnmf ISche 112 J weiter erhoht. Die Spitzen 

20 und Ringe heben die Haltekraft an, da sie in das Ventil - 
flanschmaterial eingebettet werden oder das Ventilf lanschma- 
terial anderweitig deformieren. Falls gewunscht, konnen auch 
zusatzliche oder andere Arten von Vorspriingen an den Klemm- 
flachen llU und 112 J vorgesehen werden. 

25 Bei einem bevorzugten Verfahren zum Herstellen des Ver- 

schlusses 40J werden der VerschluSkorper und der Deckel aus 
Polypropylen in der in der Fig. 20 gezeigten Orientierung 
ausgeformt. Wenn der VerschluS aus der Form (nicht gezeigt) 
ausgestoSen wird, wird der Deckel 120J von der Form in die 

30 vollstandig geschlossene Stellung (Fig. 23) gebracht. Dann 
wird das Ventil 70J gegen den geschlossenen Deckel 120J und 
gegen die Klemmflache llU in seine Position eingesetzt. Dar- 
aufhin wird der Haltering 90J in die Schnapphalterung im Kra- 
gen SIJ des " VerschluSkorpers eingesetzt, so daS das Ventil 
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70 J fest eingeklemmt ist. Der VerschluS ist dann bereit, urn 
auf einen passenden Behalter aufgesetzt zu werden. 

Aus der vorstehenden genauen Beschreibung der Erfindung 
nnd aus den Darstellungen davon ist ersichtlich, daS zahlrei- 
5 ^ che Variationen iind Modif ikationen moglich sind, ohne dafi vom 
Geist iind vom Umfang des neuen Konzepts oder von den Prinzi- 
pien der Erfindung abgewichen wird^ 
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Patentanspruche 



^ 1 AbgabeverschluS fiir eine Offnung in einem Behalter (42.) 
der Quetschbauart, wobei der VerschluS umfaSt: • 

einen K6rper (50) zur Befestigmg an der Behalteroffnung 
(^4) des Behtlters (42) znx Bildung eines Abgabekanals (62) 

10 die Verbindung zwischen dem Inneren and dem AuSeren des 

Behaiters durch die Behalterof fnung (44); 

ein flexibles, selbstabdichtendes Ventil (70) der Bau- 
art das sich in Abhangigkeit von einein erhohten Beh^lter- 
dru^k offnet, wobei das Ventil (70) in dera K6rper^(50) quer 

15 zu dem Abgabekanal (62) angeordnet ist; und der Korper (50) 
einen Mantel (52) mit Befestigungstnitteln (54) zum Erfassen 
zusatr^enwirkender Mittel (56) an dem Behalter (42) aufwe.st 
und wobei der Korper (50) aufierdem eine Kopfwand (58) hat, 
die sich von dem Mantel (52) nach innen erstreckt, urn den Ab- 

20 gabekanal- (62) zu bilden und einen aufneh^enden Hohlraum zur 
Aufnahme des Ventils (70) zu bilden, dadurch gekennze.chnet, 
das der Korper (50) biegsame Mittel umfaUt, die ein Versetzen 
des aufnehmenden Hohlraums nach auJSen mit einer minimalen De- 
formation ermaglichen, wobei die flexiblen Mittel einen r.ng- 

25 formigen Kanal (140) umfassen, der in der Kopfwand (58) radx- 
al aufierhalb des aufnehmenden Hohlraums angeordnet ast und 
der sich rund urn den aufnehmenden Hohlraum nach oben off net, 
urn einen Abschnitt reduzierter Dicke der Kopfwand (58) zur 
Aiipassung an die Ausdehnung des Abschnitts zu bilden. wenn 

30 der Behalter (42) an der Kopfwand (58) anliegt. 

2 Verschlufi nach Anspruch 1, wobei der ringformige Kanal 
(^40) einen im allgemeinen V-formigen Querschnitt aufweist 
und wobei der aufnehmende Hohlraum einen Kragen (88) umfaSt, 
35 innerhalb welchem das Ventil (70) angeordnet ist. 
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3'. Abgabeverschlufi fur eine Offniing in einem Behalter der 
Quetschbauart , wobei der VerschluS umfafit: 

einen Korper {50) zur Befestigung an der Behalterof fnimg 
des Behalters zur Bildung eines Abgabekanals (62) fur die 
5 Verbindung zwischen dem Inneren und AuBeren des Behalters 
" durch die Behalterof fnung; 

ein flexibles, selbstdichtendes Ventil (70) der Bauart, 
das sich in Abhangigkeit von einem erhohten Behalterdruck 
offnet, wobei das Ventil (70) in dem Korper (50) guer zu dem 
10 Abgabekanal (62) angeordnet ist, und wobei das Ventil (70) 
eine flexible, mittlere Wand (92) aufweist, die quer zu min- 
destens einem Teil des Abgabekanals (62) angeordnet ist und 
die mindestens einen normalerweise geschlossenen Abgabe- 
schlitz (94) bildet; und 
15 einen Deckel (120) zur Anordnung auf dem Korper (50) in 

einer Schliefistellung uber dem Ventil (70), 
dadurch gekennzeichnet, daS 

der Korper (50) ein Tragorgan (68) umfaSt, das im Ab- 
stand unter der mittleren Wand (92) des Ventils angeordnet 
20 ist; und daS der Deckel (120) einen ringf ormigen Dichtungs- 
kragen (160) zum Drucken der mittleren Ventilwand (92) gegen 
das Tragorgan (68) zur Abdichtung des Ventils (70) umfaBt, 
das den Schlitz {94) umschlieBt. 

25 4. VerschluS nach Anspruch 3^ wobei der Korper (50) einen 
ringformigen Sitz (84) zur Aufnahme des Ventils (70) bildet; 

das Tragorgan (68) einen im allgemeinen kreisf ormigen. 
Umfang aufweist; 

der Korper (50). femer radial gerichtete Arme (80) hat, 
30 die sich von dem Sitz (84) zu dem Tragorgan (68) nach innen 
erstrecken; und wobei 

der Sitz (84), die Arme (80) und das Tragorgam (68) aus 
einer einheitlich gegossenen Konstruktion bestehen. 
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5 VerschluS nach Anspruch 3, wobei der Deckel (120) exne 
ringfovmige Hulse (170) umfaSt, die konzentrisch zu dem 
Deckel und radial auSerhalb des ringf ormigen Dichtungskragens 
(160) angeordnet ist-, und wobei die Hfilse (170) eine ebene, 
ringfSrmige EndflSche (178) zur Anlage an detn VentU (70) 
aufweist, weim der Deckel (120.) geschlossen ist. 
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